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A Préambule

A.1 OBJET DU DOCUMENT

La circulation en France des engins de trandmietdenrées périssables sous température dirigée
implique, réglementairement, la satisfaction ddéoes définis par I'ATP (accord relatif aux
transports internationaux de denrées périssableauet engins spéciaux a utiliser pour ces
transports) pour chaque engin de transport. Lasfaation de ces criteres est matérialisée par
' attestation de conformité techniquedéliviée par une autorité compéténta I'issue d'un
processus décrit ci-dessous.

Un engirf neuf doit étre conforme & uype certifié ou & ses variantes autorisées (définies au § 2.c)
de l'appendice 1 de l'annexe 1 de I'ATP)ylee certifié étant défini a la suite d’essais réalisés sur
un spécimenpar une station d’essais officiéllé.es essais permettantdéfinition du type certifié

sont réalisés sur le spécimen correspondant anfiigaration la plus défavorable de la fabrication
gu'’il représente. Le résultat des essais permdtediar le type de I'engin a une catégorie donnée
(isotherme, réfrigérant, frigorifique, classe, .L& rapport d’essais qui donne lieu a unertificat

de conformité de type(I'ensemble étant aujourd’hui couramment désigu$ Bst la preuve de la
conformité du type aux exigences réglementaires.

Pour obtenir I'attestation de conformité techniquaur un engin ou une série d’engins, une
demande visant a établir que l'engin ou la séeagihs reléve bien du type certifié doit étre
formalisée et instruite par l'autorité compétérselon une procédure nationale définie s'appuyant
sur la saisie des informations nécessaires dansbase de données nationale des engins sous
température dirig€e

Les constructeurs peuvent étre habilités par le aeia-Unité Certification pour réaliser eux
méme l'opération de saisie des informations danddse de donnékspréalable a la phase
d’instruction. Le présent document contient legpdsstions a mettre en ceuvre pour obtenir cette
habilitation.

Si un mandataire ou constructeur ne souhaite p&sniobune habilitation pour réaliser cette
opération, il adresse son dossier de demande staiten de conformité technique a l'autorité
compétente, qui en réalisera l'instruction.

Il appartient au mandataire ou au constructeury @oablir la conformité technique des engins
neufs, reconditionnés ou recalorifugés :

1. d'apporter, pour I'engin ou les engins neufsasigmant a une méme serie, les preuves de la
conformité des différences par rapport au typeifeeriui méme défini par le certificat de
conformité de type. L’ATP décrit précisément lesditions d’appartenance d’'un engin donné
au type certifié (cf. appendice 1 de l'annexe ILATEP) ;

! Wagons, camions, remorques, semi-remorques, cameet autres engins analogue.
2 L'autorité compétence francaise est depuis’lééirier 2009 le Cemafroid par délégation de sexpeiblic (cf. arrété
du 2 juin 2008).

Comme dans I'ATP, le terme "engin" a dans le prédeaument un sens générique ; il peut indifférenrdésigner
une caisse / kit muni(e) d'un dispositif thermiquda caisse / kit ou le dispositif thermique.
* La station d'essais officielle désignée par I'dtancais est le Cemafroid. La liste des statiokesshis officielles est
disponible & I'adresse suivantéttp://www.unece.org/trans/main/wpl1/teststatiordfp
® DATAFRIG en France
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2. de démontrer sa capacité a construire, asserobl@rocéder a tout ou partie des activités liées
la production ou modification d’engins (voir listes activités dans le tableau ci-dessous) dans
des conditions garantissant I'équivalence et upanivde qualité constant des engins d’'une méme

série.

Dans le cas ou la demande est formulée par un rraarelaon constructeur, ce mandataire réalise
la partie 1 et s'assure que le constructeur editbab

Les conditions de réalisation de ces deux partes fobjet du présent référentiel, sur la base
duquel est prononcée I'habilitation. Cette haMilita est une condition nécessaire au dép6t d'une
demande d'attestation de conformité technique.

En résumé, le périmetre de I'habilitation d'un domsteur ou d’'un mandataire est constitué de tout
ou partie des éléments du tableau suivant ainsdgsesites ou se déroulent les activités.

PROCESSUS

ACTIVITES CONCERNEES

PROCESSUS DE
CONSTRUCTION D'ENGINS
NEUFS

v fabrication de caisse, de citerne, de petit conteae d'emballage isotherme

v fabrication de panneaux, de kit

v fabrication de dispositif thermique : dispositif geoduction de froid (dispositi
réfrigérant, groupe frigorifique, ...) ou de chaleur (disposiorifique)

v assemblage de kit

v brideur de carrosserie sur chassis

v'montage de dispositif thermique sur engin

v mise en service de dispositif thermique

v fabrication des marquages spécifique a I'ATP (madjigdentification ou plaqu
d'attestation)*

=0

PROCESSUS DE
RECONDITIONNEMENT

v remise en état d'une série d'engins de facon aeetipcun d'eux ait a minin
les mémes caractéristiques d'isothermie et d'effeaue I'engin de référen
correspondant au premier engin reconditionné

1a
e

PROCESSUS DE
RECALORIFUGEAGE

v  reconstitution, dans sa totalité, de l'isolatioarthique d'une citerne ayant ¢
complétement mise a nue

PROCESSUS DE DEMANDE
D'ATTESTATION ’

v Dépdt d'une demande d'attestation de conformitéinique (ATP ou nationalg
pour le compte du propriétaire de I'engin ou delgdisateur

* Une entreprise sollicitant I'habilitation pouadtivité "Fabrication des marquages spécifiques a
I'ATP (marque d'identification ou plaque d'attesta)' doit obligatoirement solliciter I'habilitatio
d'une des activités du processus de constructmgid's neufs listées ci-dessus.

L’habilitation de ces processus, ou de I'un ouréglest matérialisée par un certificat d’habiitat
délivrée par le Cemafroid.

Cette habilitation se base sur les exigences dseptédocument qui constitue féférentiel
d’habilitation . Ce référentiel est basé sur la norme NF EN ISQL9®008 complétée par des
exigences complémentaires spécifiques (d’ordreendghtaire ou technique) faisant I'objet de la
partie B et des annexes du présent document.

5 Sources de froid : plaques eutectiques, glacearidue, glace hydrique, ...
"Via le systéme de base de données DATAFRIG poattkstations établies par I'autorité compéteraadaise

Page 5 sur 43




£, Cemafroid REFERENTIEL TECHNIQUE Réf. : CER-72-001-P
»

Lexpertise de la chaine du froid Révision : 00
HABILITATION CONSTRUCTEURS Da;g :' seammbre 2011

Note : le texte complet de la norme NF EN ISO 90RQ08 peut étre obtenu auprés d’AFNOR
(www.afnor.org.

Le présent référentiel a été élaboré par le Cendaftoec I'appui de sa commission technique
spécialisée « Transport de denrées périssablestsmysrature dirigée ». Il a fait 'objet d’'une
relecture et d’'un avis consultatif de professioartl métier du froid embarqué, et a été validé par
le ministere en charge de I'agriculture et denftahtation. Il est appliqué dans le cadre d’'un @intr
d'habilitation entre I'entreprise et le Cemafromhntrat précisant en particulier les modalités
financiéres et juridiques de mise en ceuvre quiguednt pas dans ce document.
Note informative :les modalités d'habilitation @& surveillance des habilitations délivrées, seles
dispositions du présent référentiel, sont défindems un autre document intitulé
Réglement d'habilitation.

Pour étre habilitée, une entreprise doit dispoaar dysteme qualité certifié ou non par une tierce
partie pour cette activité. Le présent référerdiinit les bases d'un systeme d’assurance qualité
minimum exige, systéme pouvant étre intégré darsysteme qualité plus large de I'entreprise.
Pour les engins neufs importés en France, le aaristir peut recourir aux dispositions ci-dessus ou
bien opter pour une reconnaissance de I'ATP délige un autre pays ce, engin par engin, dans le
cadre d'une procédure import (ne faisant pas tahbjeprésent document) mettant en ceuvre les
dispositions du paragraphe 3 de l'appendice 1atmdxe 1 de I'ATP. Dans le cadre de cette
procédure, les exigences requises sont de mémeauwnigae celles définies dans le présent
référentiel.

A.2 REFERENCES ET DEFINITIONS

A.2.1 Références

Le présent document fait référence ou s’appuidesudocuments en vigueur suivants :

- Accord relatif aux transports internationaux dmniges périssables et aux engins spéciaux a
utiliser pour ces transports (ATP)

- NF EN ISO 9001 : 2008 : Systemes de managemeataigalité - Exigences

- Reglements européens: 178/2002, 852/2004, 863/2854/2004, 882/2004, et 183/2005
(Paquet hygiene) téléchargeables sur www.cemadfiroid.

- Code rural, notamment ses articles L. 231-1 &31-4-1

- Réglement (CE) n° 37/2005 relatif au contréle tespératures dans les moyens de transport et
les locaux d'entreposage et de stockage des airaergelés destinés a l'alimentation humaine

- Auvis de I'Agence francaise de sécurité sanitdae aliments du 28 aolt 2006

- Deécret n° 2007-1791 du 19 décembre 2007 relatif @onditions techniques du transport des
denrées alimentaires sous température dirigée

- Arrété du ler juillet 2008 fixant les modalités dontrdle technique des engins de transport de
denrées périssables

- Arrété du 2 juin 2008 relatif a la désignation @emafroid comme organisme délégataire pour
I'examen technique des moyens de transport degeeatimentaires sous température dirigée et
la délivrance des attestations officielles de confté pour les engins de transport sous
température dirigée

- Convention du 12 juin 2008 relatif a la délégatide service public dans le cadre de la
désignation du Cemafroid susmentionnée
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- Arrété du 19 juin 2008 relatif & I'applicationsddispositions Iégislatives et réglementaires du
code rural relatives a la santé publique vétémnatra la sécurité sanitaire des aliments au sein
des établissements et organismes relevant du gnaide la défense

- Arrété du 20 juillet 1998 fixant les conditiorechniques et hygiéniques applicables au transport

des aliments

- Arrété du 21 décembre 2009 relatif aux reglestaiaes applicables aux activités de commerce
de détail, d'entreposage et de transport de psodigtigine animale et denrées alimentaires en

contenant

A.2.2 Définitions

Assembleur de Kit

Entreprise procédant a l'assemblage des diffépartses entre elles (pavillor
fond, flancs, face AV, face AR, ouverture latérale) afin de constituer |
cellule / caisse

=

Brideur de carrosserie

Entreprise procédant au bridage de la cellule éatk assemblée sur le chag

SIS

sur chéassis portant
Personne physique ou morale qui assume la resplitgsdbe la conformité de
Constructeur engins fabriqués au présent référentiel et a |emé&ntation applicable en vi

de sa mise sur le marché sous son propre nom @/csa mise en service pd
ses propres besoins

5
e
ur

Demande d'attestation

Demande d’attestation réaliSgear le constructeur de I'engin ou un mandat
et valant déclaration de conformité de I'enginypetcertifié

aire

Engin de transport sous
température dirigée

«Les engins de transport sous température diritjgeéa pour le transport de

denrées périssables sur le territoire francais sontstruits, commercialisé
exploités, utilisés et entretenus de fagcon a asdaresécurité sanitaire de
denrées alimentaires, dans l'intérét de la pratadadie la santé publique.
Seuls peuvent étre utilisés pour le transport @eséids périssables les enging
transport suivants dont la conformité aux regleshneues déterminées p
I'accord du ler septembre 1970 relatif aux transpimternationaux de denré
périssables et aux engins spéciaux a utiliser peartransports a été attes
dans les conditions fixées par cet accord :

pour le transport des denrées périssables & kétagelé, les engins d
transport appartenant aux catégories Frigorifiqardarcé de classe C ou
ou Réfrigérant renforcé de classe C ;

pour le transport des denrées périssables & Fétagéré, les engins d
transport appartenant a I'une des catégories isut& équipés ou non d’U
dispositif thermique frigorifique ou réfrigérant ;

pour le transport des denrées périssables emtiathaude, des engins
transport dotés d’un équipement spécial calorifique

Un arrété du ministre chargé de I'agriculture mécaén tant que de besoin
conditions dans lesquelles certaines catégoriedetieées périssables doive
étre transportées.» Art. R. 231-59-2.[décret du 19 décembre 200

Sl
£S

es
2Nt
7]»

Fabriquant de Kit

Entreprise procédant & la production de l'enserdbke parties constituants
caisse (pavillon, fond, flancs, face avant, faceém, ouverture latérale,
fournis non assemblées

1)

la

Monteur de dispositif
thermique sur engin

Entreprise procédant a linstallation de disposttiermique pour la caisg
isotherme

e

Opérateur de mise en
service du dispositif
thermique

Entreprise procédant a la mise en fonctionnemenauetcontréle final du
dispositif thermique

Re-conditionneur

Entreprise procédant & une remise en état selorprtouegdure spécifiée d'urn

8 Via le systéme de base de données DATAFRIG peuattestations établies par l'autorité compéteatefise
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série d'engins afin que chacun de ces derniersaaihinima les mémes
caractéristiques d'isothermie et d'efficacité quéendin de référence
correspondant au premier engin reconditionné
Entreprise procédant a la mise a nu dune citerawritugée et a la
reconstitution dans sa totalité de I'isolation thigjue de cette citerne en vue [de
la rendre conforme & un type ayant fait I'objet rd’vapport d’essais de
recalorifugeage dans I'une des stations d’essfi@eilies
Type d’engin certifié¢ ou | Engin dont I'essai, réalisé dans une station dief§aielle ATP, est attesté par
téte de série la délivrance d’un rapport d’essais officiel (valasrtificat d’'examen de type)

Re-calorifugeur

A.3 MODALITES D’APPLICATION

Le présent document, publié en décembre 2011 pbtalple a compter du 01/04/2012.

Le présent document résulte de la révision du Refil d’'habilitation Constructeurs d'engins neufs
et Mandataires demandeurs d'attestation, versiomales 2007 pour ce qui concerne la partie
chapitre "Processus de production et demandesstaibn” pour les dispositions en vigueur avant
la date de mise en application traitant du mémets@urant la période transitoire, s'étalant du
01/04/2012 au 30/06/2012, le référentiel utilisénpa étre indifferemment celui daté de mars 2007
ou le présent référentiegh compter du 01/07/2012, la version de mars 20@%ar@a d'étre valide.

En outre, durant la période transitoire s'étalamt0d/07/2012 au 31/12/2013, sera considérée
comme conforme vis-a-vis de I'habilitation la sitoa d'une entreprise présentant un (ou des)
écart(s) au regard du 8§ 7.4. de la version 201fefluentiel (le présent document) et portant sur la
maitrise des fournisseurs, comme les monteur(s)etteur(s) en service de dispositifs thermiques.
Ainsi, au £’ janvier 2014, toutes les entreprises concernéeBgpplication du présent référentiel
devront étre habilitées dans le strict respecedagences de ce référentiel.

Le présent document sera revu annuellement ou wlasegévolution (réglementaire, normative,
technologique, issue du retour d'expérience deissaud) le justifie.

A.4 ARTICULATION DU DOCUMENT

Dans sa partie B, le présent document se préseasefarme d’'un tableau dont :

* la premiéere colonne reprend la structure, les namét libellés des paragraphes / sous-
paragraphes de la norme NF EN ISO 9001 : 2008, et

* la deuxiéme colonne présente, pour chaque paragrapsous-paragraphe, les exigences
spécifiques (d’ordre réglementaire ou technigue).

Indépendamment de I'habilitation et de la surveidlade son systéme d’assurance de la qualité par
le Cemafroid-Unité Certification, au titre de lagigmentation susvisée, tout constructeur, re-
conditionneur, re-calorifugeur d’engins de transpte denrées périssables ou tout mandataire a
déja pu ou peut obtenir, sur une base volontaregttification de son systeme de management de
la qualité selon la norme NF EN ISO 9001 pour deivigés entrant dans le champ couvert par la
réglementation concernée. Dans ce cas, HRAEBROID-Unité Certification peut en tenir compte
dans le cadre de ses propres procédures pour rajestelurées d’audit si et seulement si cette
certification est délivrée par un organisme cexdifieur accredité par un organisme d'accréditation
signataire de I'accord multilatéral d'EA (Europeanoperation for Accréditation). LeERIAFROID

reste toutefois responsable de son jugement auditri’habilitation du systéme d’assurance de la
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gualité. A cet effet, tous les documents émis pfganisme certificateur accrédité doivent étre
tenus a la disposition dUERAFROID.
Les certifications de systeme d’assurance de lit@uamises par des organismes certificateurs non
accrédités, ou émises hors du périmetre d’acctaitpar des organismes certificateurs accredités,
ne peuvent étre prises en considération paehAERrOID.
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B EXIGENCES DETAILLEES

PARAGRAPHES DE LA
NORME
NF EN ISO 9001 : 2008

EXIGENCES APPLICABLES AUX CONSTRUCTEURS, RE-
CONDITIONNEURS, RE-CALORIFUGEURS D’ENGINS DE TRANSP ORT
DE DENREES PERISSABLES ET MANDATAIRES DEMANDEURS
D'ATTESTATION

1. DOMAINE D ’'APPLICATION

Domaine et périmetre d’application

1.1.Généralités

1.2. Périmetre d’application

Ce référentiel s’applique a toute entreprise irgeant dans la fabrication d’engi
de transport sous température dirigée a usage sgiofeel faisant I'objet d
demandes d’attestations de conformité techniqu@lmien France. Cela compre
entre autres :

» constructeurs de cellules (caisses, citernes, ...) ;

» constructeurs ou installateurs d’isolation sur dekules existantes (citerngs

ou caisses) ;

e constructeurs de dispositifs thermique (groupegofifiques, plaques

eutectiques, gels, glace carbonique...) ;

» constructeurs d’'emballages de transport sous textyvér dirigée (cartons,

enveloppes, caisses, glacieres, dispositifs souplesigides, jetables o
réutilisables, ...) quelle que soit leur taille ;

« constructeurs de conteneurs isothermes de moisndedotés ou non d’un

dispositif thermique ;
* monteurs de dispositifs thermiques sur engins ;
» Opérateurs de mise en service de dispositifs thygresi;
» reconditionneurs d'engin frigorifique ;
» re-calorifugeurs de citernes isothermes ou frigguis ;
» constructeurs de conteneurs maritimes.

Ce référentiel concerne des entreprises mono-sitenalti-sites ainsi que, le cas

échéant, leurs fournisseurs. Les entreprises pé@ten localisées en France ou a

'étranger. L'ensemble des sites de production dactilité d’'une entreprise

intervenant dans I'activité sont concernés parrésgnt référentiel. De méme pqur
une entreprise qui aurait plusieurs établissemefaisant les mémes prestatior)s :

chaque site est concerné par I'application de fézastiel.

Dans la suite du document et pour en faciliteestute, le terme « constructeur »

employé comme terme générique pour désigner tauteprise telle que décrite ci

dessus.
De méme, le terme « dispositif thermique » désig dispositif de production d
froid ou de chaud.

Exclusions
Lorsque des exclusions sont prévues au regardhdgsties de I''SO 9001 : 2008,
conformité au présent référentiel n'est établie guees exclusions se limitent a

exigences du paragraphe 7.3 (conception et dévetopmt) et que si ellgs

est

D

a

n'affectent pas I'aptitude de I'entreprise a fabeq des engins conformes au type

certifié et aux exigences réglementaires applisabie ne la dégagent de ce
responsabilité.

Adaptations possibles
Pour ce qui concerne les ouvertures, sont congdé@émme une adaptation d

tte
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engin dont le type a fait I'objet d’un rapport dass officiel dans I'une des statio
d’essais signataires de I'accord ATP :

les engins répondant aux exigences figurant datableau n° 1 de I'annexe
du présent document

les engins répondant aux exigences figurant datableau n° 2 de I'annexe
du présent document. Toutefois, 'usage de ce dable® 2 d'adaptation
limite la portée de 'attestation délivrée au teire national.

Reconditionnement

Les exigences relatives aux professionnels réalieaneconditionnement en sé
d’engins frigorifiques en vue de les rendre conf@un type ayant fait I'objet d’u
rapport d’essais officiel dans I'une des statioiesshis signataires de I'accord A
figure a I'annexe 4 du présent document.

Recalorifugeage

Les exigences relatives aux professionnels réaliganecalorifugeage de citern
alimentaires en vue de les rendre conforme a um ayant fait I'objet d’'un rappof
d’essais officiel dans I'une des stations d’essajrataires de I'accord ATP figure
'annexe 5 du présent document.

2. Références normatives

Cf. 8§ A2.1.

3. Termes et définitions

En sus des définitions données au paragraphe pl@szhaut, un certain nombre
termes ou d’expressions listés a I'annexe 2 sauniaitre, ainsi que les unités
abréviations figurant a I'annexe 3.

4. Systeme de management
de la gualité

4.1. Exigences générales

4.2. Exigences relatives a la
documentation

4.2.1. Généralités
4.2.2. Manuel qualité

L'entreprise doit disposer :

des documentations liées aux matériaux et maténdlsés pour leul
production et particulierement celles des matériaabants ;

des normes et textes de référence d’applicatiagatbire cités ci-dessus ;

du présent référentiel a jour ;

de son contrat d’habilitation en cours de validitéc le Cemafroid.

Outre les documents ci-dessus, le demandeur datitess doit également étre ¢
possession :
des conditions particulieres d'utilisation du systé d’enregistrement de
demandes d'attestations de conformité techniquelfEG en France).
L’entreprise doit tenir & jour, un manuel qualitéirgégrer dans son périmetre
respect des exigences du présent référentiel, wke l&s textes réglementaires
vigueur concernant le transport des denrées pblissaous température dirigée
en particulier 'accord ATP.

Si le domaine d’'application du systéme qualité 'detteprise n’est pas limité a
production d’engins réglementés, il convient quddacription des interactions en
les processus de ce systéeme permette d’identd@lement les processus relatifs
ces engins.

1

n

ie
n
I

—

a

e
et

$S

e
en
et

5 A

4.2.3. Maitrise des documents

4.2.4. Maitrise des
enregistrements

Les documents de définition des engins ou d'un-easemble (plans, schéma
constituant la documentation technique) validés yae station officielle ayan
délivré un rapport d’essais officiel, permettanasfurer la conformité au tyy
certifié.

Sans préjudice du respect des dispositions régkames et des obligations envers
Cemafroid, I'entreprise doit définir une politiquet une procédure relative a
évolutions des documents de définition des engimsant susceptibles de concert

1S,

e

e
X
ner

les caractéristiques réglementaires et/ou les padioces thermiques et/ou I'intégr

té
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du type d’engin. Ces évolutions doivent étre partssns délai a la connaissance du
Cemafroid-Unité Certification lorsque ces modifioas ne sont pas couvertes par le
tableau des adaptations figurant en annexe 1 demprédocument.

Toute évolution susceptible de modifier les camtiques réglementaires d'yn
engin, qui n'a pas été porté a la connaissancedstruicteur ou pour laguelle il nja
pas donné son accord par écrit, n'engage pas pansabilité du constructeur mais
celle du propriétaire de I'engin.

Les enregistrements des processus permettant lif éalconformité des engins
construits au type ayant fait I'objet d'un rappditssais officiel et aux dispositions
qui les concernent doivent étre décrits dans lesidents qualité et leur archivage
doit étre défini.

Cet archivage doit permettre d’identifier rapidemen sGrement les contrdles de
conformité subis par I'engin commercialisé depu@ma de deux ans, ainsi que les
résultats et sanctions de ces contrdles.

Les dossiers de qualification des logiciels etdfaris de données doivent faire part
des enregistrements maitrisés.

e

Si des enregistrements sont effectués sous formetra@hique, les logiciels et
transferts de données relatifs a ces enregistrengmivent étre qualifiés sous |la
responsabilité du constructeur. La durée de coaiervdes enregistrements relatifs
a la qualité est d’au moins un an ; ils doiveng &wnservés d’'un audit d’habilitation
a l'autre.

En particulier, les données saisie dans le syst&@A&AFRIG sont réputée
répondre a ces exigences.

1v2}

Les dossiers techniques de chaque engin est argenpendant au minimum 13 ans
(12 ans + 1 an) apreés la premiere date de marquage.

L'entreprise doit posséder et connaitre les texdas/ants, disponibles sur
www.cemafroid.fr :

- l'accord relatif aux transports internationauxdeéarées peérissables et aux engins
spéciaux a utiliser pour ces transports (ATP) eparticulier, ses annexes
- Reéglement (CE) n° 37/2005 relatif au controle wespératures dans les moyens
de transport et les locaux d'entreposage et de&kegiecdes aliments surgelgs
destinés a l'alimentation humaine
- Décret n° 2007-1791 du 19 décembre 2007 relatif @nditions techniques du
transport des denrées alimentaires sous tempéditigée
- Arrété du ler juillet 2008 fixant les modalités cbntréle technique des engins|de
transport de denrées périssables
- Arrété du 20 juillet 1998 fixant les conditiongchniques et hygiéniques
applicables au transport des aliments
- Arrété du 21 décembre 2009 relatif aux reglest@ia@s applicables aux activités
de commerce de détail, d'entreposage et de trardgoroduits d'origine animale
et denrées alimentaires en contenant

Les textes et normes suivants, s'ils ne sont paplitation obligatoire dans le cadre
de I'habilitation régie par le présent référentiehtiennent des dispositions utiles par
ailleurs :
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NF EN ISO 9001 : 2008 : Systéemes de managemelat@igalité — Exigences

Reglements européens : 178/2002, 852/2004, 888/2&54/2004, 882/2004, e

183/2005 (Paquet hygiene), téléchargeables/suy.cemafroid.fr

NF EN 1186-1 a NF EN 1186-15: matériaux et abjeh contact avec les

denrées alimentaires — Matiére plastique

by

NF EN 13130-1 a 30: matériaux et objets en aintec les denrées

alimentaires — Matiére plastique soumise a degdtions

NF EN 15136 : matériaux et objets en contact descdenrées alimentaires
Dérivés époxydiques soumis a des limitations

NF EN 12830 : Enregistreurs de température potrainsport, I'entreposage et

a

distribution de denrées alimentaires réfrigéréamgelées, surgelées et des

crémes glacées - Essais, performance, aptitudenplbi.

NF EN 13486 : Enregistreurs de température etrthmetres pour le transpor

I'entreposage et la distribution des denrées atmivexs réfrigérées, congelées
surgelées et des crémes glacées - Vérificatioogiére

Décret n° 2007-737 du 7 mai 2007 relatif & cegdluides frigorigénes utilisé
dans les équipements frigorifiques et climatiques

et

"

Arrété du 7 mai 2007 relatif au controle d'étatth des éléments assurant le

confinement des fluides frigorigénes utilisés dassequipements frigorifiques
climatiques

Note informative

Les normes suivantes sont ici citées a titre dfimfation car pouvant constituer des
guides intéressants pour la profession.

NF EN ISO 19011 : lignes directrices pour I'audiés systémes de managem
de la qualité et/ou de management environnemental

NF EN ISO 10012 : systemes de management deslarene

X 07-011 : constat de vérification des moyenmdsure

FD X 07-012 : certificat d’étalonnage des moydasnesure.

NF X 07-001 : vocabulaire international des tesrfendamentaux et généra
de métrologie (VIM).

NF ENV 13005 : guide pour I'expression de liniteide de mesure (GUM)

ent

UX
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5. Responsabilité de la La direction s’engage a veiller a la conformité gesduits et au respect du présent
Direction référentiel et a suivre régulierement son évolution
5.1. Engagement de la La direction s’engage a n'utiliser que des rappafesssais du type certifie I
Direction appartenant. Dans le cas contraire, elle s'engegat goute production a recueillir
l'avis positif du Cemafroid-Unité Certification,rda base d'un dossier comprenant :
5.2. Ecoute client * une autorisation écrite originale du propriétaiu¢des) rapport(s) d'essais
e tout élément justifiant que le processus de fakido envisagé est identique| a
5.3. Politique qualite celui mis en ceuvre pour le type certifié objet dpport d'essais concerné, en
particulier pour ce qui concerne, selon le cas, ¢pgrations de collage,
5.4. Planification d'assemblage de panneaux, de fixation sur chéssmntroles finaux.
5.4.1.0bjectifs qualité
5.4.2.Planification du systeme La direction s'engage a informer, par écrit, le @éwid-Unité Certification de tout
de management de la | changement affectant son activité soumise au présimentiel.
qualité
5.5. Respons_abil_ité, autorité eta direction s’engage a effectuer des demandetestations sincéres et conformes.
communication
5.5.1.Responsabilité et Elle s’engage, pour la France, a renseigner la tlastonnées DATAFRIG avec des
autorité informations correctes et vérifiées. Le fait poaraonstructeur ou un professionnel
5.5.2.Representant de la soumis a la réglementation ou son mandataire diinire une demande d’attestation
direction dans DATAFRIG pour un engin vaut déclaration defeonité de cet engin aux
5.5.3.Communication interne | exigences réglementaires applicables et & cellgséhent référentiel.
5.6. Revue de direction La direction s’engage a mettre en place un syst@ensuivi et de controle des
5.6.1.Généralités produits et services de ses fournisseurs noniésrfifar le Cemafroid sur la base |du
5.6.2. Eléments d’entree de la présent référentiel (cf. § 7.4 et annexe 7).
revue
5.6.3. Eléments de sortie de l|aPour les mandataires demandeurs d'attestationirdatidn est responsable de|la
revue bonne diffusion des informations transmises, viaTBARIG pour la France, sur
'adresse électronique qu’elle a communiquée atdfité compétente dont elle
dépend.
La direction s’engage a ne pas sous traiter la ddend’attestations.
Les autorités administratives en charge de la négiheation applicable, la station
d'essai officielle et l'autorité compétente sonbasidérer comme faisant partie des «
clients ».
Un représentant de la direction est responsabléa déefinition et du suivi deg
processus de demandes des attestations ATP via BRI\ en France. Les
procédures descriptives de ces processus doiveat a@prouvées par l'autorité
compétente et ne peuvent étre modifiées sans sondgoréalable.
La méme personne doit étre nommément désignée nempe des relations
courantes avec les services chargés de [lapplicatites réglementations
(Administration centrale et services déconcenteéBitat, Cemafroid, etc.).
6. Management des Le constructeur doit assurer que les ressourcesssaices a I'obtention de |a
ressources conformité réglementaire des engins sont disposiielepermanence.
6.1. Mise a disposition des
ressources
6.2. Ressources humaines Le personnel du constructeur doit étre sensibilis& exigences réglementaires
applicables aux engins. Le constructeur doit déchkir systeme de gestion des
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6.2.1.Généralités compétences et d’autorisation qu'’il juge utile dettne en ceuvre pour assurer| la
6.2.2.Compétence, formation| conformité des engins.
et sensibilisation
Le personnel chargé du contrbéle de conformité A@® ehgins doit, & son niveau de
contrble, connaitre en patrticulier :
— les prescriptions réglementaires applicables &ogss et a leur contréle ;
— les procédures de contrble et de vérification.
Sa compétence technique doit étre assurée (emepgesit des formations initiales et
continues et des qualifications).
Les personnes procédant aux saisies des demanadsswition via DATAFRIG
doivent étre qualifiées et habilitées par le cartdtur. Ces personnes doivent avoir
une fiche de fonction précisant leurs attributioeas matiére de demandes
d’'attestations et des responsabilités qui en Estlt
Le mandataire doit disposer de la liste & jourgirsonnes habilitées a demander|les
attestations de conformité technique via DATAFRIG.
6.3. Infrastructures Lorsque des caractéristiques d’infrastructuresuot incidence sur la réalisation,|la
6.4. Environnement de travail| surveillance ou la mesure du produit, ces caratigues doivent étre maitrisées
(qualification des infrastructures) et les enregisients adéquats formalisés.
7. Réalisation du produit Les réglementations applicables aux engins, lewdutions éventuelles, leurs
modalités d’'application et les procédures de cdmted d’essais doivent faire partie
7.1. Planification de la de la revue des exigences relatives au produit. pgriculier, les exigences
réalisation du produit applicables du § 6.c) de I'appendice 1 de l'andede I'ATP (repris ci-aprés) doivent
étre respectées.
7.2. Processus relatifs aux
clients «Un engin ne sera considéré comme appartenant ae itype que l'engin soumis| a
7.2.1.Détermination des l'essai que s'il satisfait aux conditions minimalewantes :
exigences relatives au
produit i) sl s'agit d'engins isothermes, I'engin de m&fiée pouvant étre un engin
7.2.2.Revue des exigences isotherme, réfrigérant, frigorifique ou calorifique
relatives au produit * la construction est comparable et, en particulimglant et la technique
7.2.3. Communication avec lgs d'isolation sont identiques ;
clients * I'épaisseur de l'isolant ne sera pas infériewadla des engins de référence ;
* les équipements intérieurs* sont identiques okifi@s ;
* le nombre de portes et celui des trappes ou aotrésrtures sont égaux ou
inférieurs ; et
* la surface intérieure de la caisse ne différedeas 20 % ;
i) s'il s'agit d'engins réfrigérants, l'engin déférence devant étre un engin
réfrigérant,
« les conditions mentionnées en i) ci-dessus sdisfaites ;
* les équipements de ventilation intérieure sontpamables ;
« la source de froid est identique ; et
« la réserve de froid par unité de surface intéeast supérieure ou égale ;
i) s'il s'agit d'engins frigorifiques auquel da&ngin de référence sera :
a) soit un engin frigorifique,
* les conditions mentionnées en i) ci-dessus sdisfaites ; et
* la puissance frigorifique utile de I'équipemernigdrifique, par unité de
surface intérieure, au méme régime de températatsupérieure ou égale ;
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b) soit un engin isotherme complet a tous égaald, [®quipement frigorifique

qui sera ajouté ultérieurement. L'ouverture cowadante sera obstruée Ig

de la mesure du coefficient K, par un panneautétr@nt ajusté de la méme
épaisseur totale et constitué du méme type d'isgjae celui qui aura été

posé sur la paroi avant :

* les conditions mentionnées en i) ci-dessus sdisfaites ; et

« la puissance frigorifique utile de I'équipementpdeduction de froid mont
sur une caisse de référence de type isothermepeRirme a la définition

du paragraphe 3.2.6 de I'appendice 2 de la préaantxe [dont le texte est

donné ci-apres].

Dy

Is

§3.2.6 : sile dispositif de production de froéavec tous ses accessoires,

a subi isolément a la satisfaction de l'autoriténpétente ur
essai de détermination de sa puissance frigorifigtile aux
températures de référence prévues, l'engin depwanpourra
étre reconnu comme frigorifique, sans aucun essHia#cité, si
la puissance frigorifique utile du dispositif estpérieure aux
déperditions thermiques en régime permanent a rgales
parois pour la classe considérée, multipliée péadeeur 1,75.

iv) s'il s'agit d'engins calorifiques, I'engin déférence pouvant étre un engin

isotherme ou un engin calorifique,
« les conditions mentionnées en i) ci-dessus sdisfaites ;
« la source de chaleur est identique ; et
« |la puissance de I'équipement de chauffage pat deisurface intérieure g
supérieure ou égale.»

* On entend par «équipements intérieurs» les éangres qui ont une influence s

l'isothermie de I'ensemble, comme les supportsagbées intégrés dans des

panneaux. Les accessoires rapportés (étagéeres, e.3ont pas a prendre €
considération ici.

Le contréle de la conformité d'un engin non décirilessus sera soumis a l'autofri

compétente pour étude.

Le secret professionnel (de conception, de faboicat..) n'est pas opposable a
autorités administratives ni au Cemafroid, dontt tlau personnel y compris s¢
auditeurs est tenu au secret professionnel, patirc® qui concerne directement
indirectement les engins réglementés.

st

2S

7.3. Conception et
développement

7.3.1. Planification de la
conception et du
développement

7.3.2. Eléments d’entrée de la|
conception et du
développement

7.3.3. Eléments de sortie de |
conception et du
développement

Ce paragraphe n’est pas toujours obligatoire et famre I'objet d’'une exclusion
sous les réserves exprimées en 1.2 plus. Haependant, dans le cas ou
constructeur fait appel aux deux premieres ligrestdbleaux d'adaptation figura
en annexe 1, les exigences générales de ce chapitte applicables pour lg
évolutions concernées de la conception.

Pour les professionnels procédant au re-calorifggedes citernes isothermes
frigorifiques, la validation de la conception détte réalisée en procédant a un e
de type en station officielle des engins recalgéf dont les caractéristiqu

athermiques peuvent différer considérablement deseles engins initiaux en rais
de I'impact des procédés de calorifugeage.

i
le

nt

'S

ou
5sali

DN

7.3.4. Revue de la conception

Lorsqu'un engin neuf ne peut étre reconnu striakérnenforme a un type certifi

o)
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du développement
7.3.5. Vérification de la
conception et du
développement
7.3.6. Validation de la
conception et du
développement
7.3.7. Maitrise des
modifications de la
conception et du
développement

(défini par un rapport d'essais) ou a ses varia@g®risées, pour nécess

ité

technologique afin de ne pas freiner l'innovati@msl ce domaine, le constructeur

peut solliciter auprés de l'autorité compétente watkestation de conformité

technique, limitée au territoire national, souserés que les différences par rapp

au type certifié n'entrainent pas une augmentation coefficient global de
transmission thermique (coefficient K). Si elle edélivrée, l'attestation de

conformité technique, valable uniquement sur lgttére national, vaut pour I'engi
en question et éventuellement pour une série It engins identiques.

Cette démarche est limitée a 5 sollicitations paetgpar constructeur.

Toute modification de la conception et du dévelopget doit étre identifice et des

enregistrements conserveés.

Une revue de ces modifications doit inclure I'éadion de I'incidence de
modifications sur le composant du produit et ledpibdéja livré. Le constructed

établira en particulier que ledit produit est canfe a un type d’engin ayant fai

I'objet d’'un rapport d’essais émis par une stati@ssais officielles ou correspong
un type considéré comme équivalent (par exempleadde d'addendum a \
rapport d'essais pour intégrer un nouveau type plissant de compresseur sur
dispositif thermique).

Toute modification par rapport au type certifié idéfoar le rapport d'essai (p
exemple, remplacement d'une ouverture arriére attaris par un rideau, créati
d'ouverture supplémentaire) est a soumettre dtiéditcompétente. Dans ce cas
figure, cette modification (hors celles couvertes [@s adaptations, cf. annexe
réalisée par le carrossier d'origine ou un autreossier qualifié par le carrossi
d'origine, inclut systématiquement un essai d'affité en centre de test, sauf si c¢
nouvelle configuration correspond a un type d'ermginvert par un rapport d'ess
valide ou une prise en compte des adaptationsesgih en question.

7.4. Achats

7.4.1. Processus d'achat

7.4.2. Informations relatives
aux achats

7.4.3. Vérification du produit
acheté

Le constructeur doit assurer que le produit ouiseracheté est a tout mome
conforme aux exigences d'achat spécifiées.

L’externalisation de processus ayant une incideucda conformité des engins a
exigences réglementaires, lorsqu’elle concernéadisation du produit (paragrap
7) ou les mesures, analyses et améliorations (fzgrlg 8), doit étre maitrisée.

constructeur doit pouvoir démontrer qu'’il disposiipla technologie concernée,
maniére continue, de la capacité a piloter le supl®cessus externalisés, méme
cas de défaillance de son ou ses fournisseurs.

Nota : «fournisseur » est a entendre ici comme tout organisme ou pBes
qui procure un produit ou un service (par exemple,monteur de groupe
frigorifiques sur une caisse dans le cas d'un coolur ; un constructeur d
panneaux isolants dans le cas d’'un assembleurfplnisseur peut étre intern
ou externe a I'entreprise. Il peut étre appeléntrem@tant » ou « sous-traitant

Le processus de déclaration de conformité qui inaldemande d’attestation ne pé
pas étre externalisé.

L'entreprise précise comment elle gére ses fournissimpliqués dans le process
de fabrication, de re-conditionnement ou de redalgeage lorsque ceux-ci ne sd
pas certifiés directement suivant le présent réféake L'entreprise doit en outr
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mettre en place un systéme d’évaluation des fosgnis non certifiés. Ce systéj
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d’évaluation peut se traduire soit par un contrdée conformité (par rapport ad
exigences d’achat spécifiées) a la réception deduiis utilisés dans la constructi
lorsque celui-ci est possible et/ou des visitemtiadles sur le site de productig

X
DN
n,

soit en s’assurant d’'une reconnaissance du foeunigzar une autorité compétente.

Le logigramme présenté en annexe 7 représente atijéament cette validation.

L'existence, sur des parties d’engin achetées, damstat de conformité établi p

son fournisseur :

— ne dispense pas le constructeur de s’assurer dmrormité de ces sou
ensembles ou parties ;

— ne modifie pas la responsabilité du constructeur.

Pour les matériaux isolants ou contribuant a l&toh, les paramétres permettant
s'assurer du maintien des propriétés thermo-phegsiqies isolants (par exemp

de
le,

densités, conductivités thermiques),( gaz d’expansion, dimensions, ...) sont

régulierement vérifiées.

Pour les achats d’autres produits, sous-ensembjgadie (groupe, panneau, por
joint, compresseur, fluides, évaporateur, condendeéupoulie-moteur, alternateu
vannes, ...), les informations relatives aux achaigetht, lorsque cela est applicab
comprendre la conformité réglementaire au rappessais officiel.

Pour les groupes de production de froid (frigotifig plagues eutectiques), |
exigences d’achat (par exemple, commande dossigintEnsionnement thermiqu
doivent viser la conformité au rapport d’essaigéférence du groupe ainsi qu'a

te,
r!
le,

es
2)

LIX

exigences de l'entreprise en ce qui concerne léssguoces attendues pour I'engin

considéreé.

Ce paragraphe, applicable aux produits constitdgfs engins fabriqués, a des squs-

ensembles ou des parties I'est également aux desitréssais, étalonnages
vérifications externes sous-traités.

Externalisation (sous-traitance)
Plusieurs cas d'externalisation d’'un processusqaet (sous-traitance) peuvent
présenter (liste non exhaustive).

+ Externalisation de la fabrication de sous-ensem&bestitutifs d’'une caisse qu

d’'un engin
Cela concerne la sous-traitance de la fabricatiélémients constitutifs critiqu

de la caisse (portes, panneaux isolants, panneagx,Les sous-ensembles

doivent étre conformes aux éléments descriptifsagport d’essais officiel de |
caisse dans laquelle le sous-ensemble est int€gritreprise doit démontrer |
maitrise de cette sous-traitance en :

- apportant la preuve qu’un cahier des charges fibeanéxigences applicables

au sous-ensemble sous-traité a bien été transsos &ournisseur et que
commande vise explicitement ces exigences ; et

- apportant la preuve de la conformité des sous-dpissrfabriqués soit par |
biais d'audits de son fournisseur soit par le bifigm contrble & réceptio
portant sur la conformité au cahier des chargésiéta

L'habilitation du fournisseur par une autorité cétemte, pour l'activité sou

traitée, est suffisante pour apporter la preuviaaeaitrise dudit fournisseur.

11°]

a
a

a
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Externalisation de I'assemblage d’'une caisse enoHitde 'adaptation d’'un
caisse EFAS (état fini au sol)

L’entreprise doit démontrer la maitrise de cettgssiaitance en :

apportant la preuve que son fournisseur disposecdegpétences et dg
procédures de montage et/ou les adaptations coraptéires des kit
fournies par I'entreprise ; et

apportant la preuve de la conformité des montagésu eadaptation
complémentaires des kits, soit en auditant somfsseur, soit en mettant ¢
place un suivi continu de la conformité des opéretiréalisées par led
fournisseur.

L'habilitation du fournisseur par une autorité cétemte, pour l'activité sou
traitée, est suffisante pour apporter la preuviadeaitrise dudit fournisseur.

Externalisation de la fabrication et/ou du montatieu de la mise en service
dispositifs thermiques (cas non applicable auxgetinteneurs)
Cf. logigramme présenté en annexe 7.

7.5. Production et préparation
du service

7.5.1. Maitrise de la productio
et de la préparation du
service

7.5.1f).

7.5.2. Validation des processu

de production et de
préparation du service

7.5.3. Identification et
tracabilité

7.5.4. Propriété du client

7.5.5. Préservation du produit

Le constructeur doit pouvoir démontrer que les madabriqués sont conformes
prototypes concgus et construits pour un essaike dy regard du présent référe
et assurer une homogénéité suffisante de sa prodysdiur garantir ce point.

h

D

1v2}

e
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2N

it

D

de

UX
iel

L'entreprise doit intégrer a sa planification ldapes correspondant a la demande
d’'attestation ATP en tenant compte du processuieliiance imposée par I'autorité
compétente en matiere de délai.

La classification du matériel au titre de la nonence ATP (cf. marques de
sclassement présentées au § 2.1 de l'annexe G3tdmitléterminée et formalisée dés
la commande du client.

Il doit exister des procédures écrites définiss@mtfacon claire les activités de
contrbles et de vérifications effectuées en pradnatt en contréles finals, si elles
sont susceptibles d'avoir des conséquences sonfarenité des engins, ainsi que les
équipements utilisés et les personnels impliqués.

La fourniture des documents nécessaires a la batiligation des engins et du
maintien de leur conformité (mode d'emploi, attéstes de conformité ATP,
marquage réglementaires etc.) doit faire partiseduice.

Des processus documentés doivent permatfsesteriori,pour tout engin ou partie
d’engin susceptible d’étre choisi par l'autoriténp@tente, en cours ou en fin de
fabrication, de déterminer :

— son identification (rapports d’essais officiel oocdments de définition pour

démontrer la conformité a ce type) ;

— sa destination (soumis a la réglementation, clietot) ;

— sa composition (notamment origine des élémentsisailés) ;

— les contrbles gu'il a subis ;

— les sanctions de ces contrdles.

En particulier, les exigences applicables dess 4t 6. de I'appendice 1 de I'annexe
1 de I'ATP (repris ci-aprés) doivent étre respextée

«4. (...) si laplaque d'attestationreproduite a [I'annexe 6 du présent référentil] e

apposée sur l'engin, elle sera acceptée au mémeajtitune attestation ATPY.
Cette plaque sera déposée dés que l'engin ceségmabnforme (...) sous la

responsabilité du propriétaire de I'engin.
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5. Desmarques d'identification et indications seront apposées sur les engins,
conformément aux dispositions de [l'annexe 6 dusqre référentiel]. Elles
seront supprimées par le propriétaire de I'engsqiee ce dernier cessera d'étre
conforme (...).

6. Les caisses isothermes des engins de trangjsmthermes», «réfrigérants»,
«frigorifiques» ou «calorifiques» et leur dispdsitiermique doivent étre munjs
chacun d'unglaque d'identification solidement apposée par le constructeur, de
maniere permanente et visible, en un endroit faml® accessible, sur un
élément non soumis a remplacement pendant la @éritatilisation. Cette
plaque doit pouvoir étre vérifiée aisément. Poardaisses isothermes, la plaque
du constructeur doit étre apposée sur la partiériexre de la caisse. Elle doit
comporter, inscrites de maniére claire et indédélés indications minimales gi-
apres :

* pays du constructeur ou lettres utilisées en leticun routiére internationale ;
* nom ou raison sociale du constructeur ;

type-modeéle (chiffres et/ou lettres) ;

* numéro dans la série ; et

* mois et année de fabrication.»

* L'utilisation de plaque d'attestation ne dispempses son utilisateur de déposer une
demande d'attestation de conformité technique ATUpres de ['Autorité
compétente.

Cas des assembleurs
Les assembleurs de caisse doivent impérativemésgelala plaque d'origine et
effectuer leur demande d'attestation avec le nurdércaisse du constructeur. |ls

peuvent ajouter une plaque avec leur propre rétérsans gqu'elle ne se substitue & la

7

plague d'origine. La tracabilité a la caisse dinggloit dans tous les cas étre assurée.

Engins multi-compartiments / multi-températures
En présence de cloison mobile, les limites de velunaximum des compartiments
doivent étre repérées a l'intérieur de I'engin deiare significative, et en particulie
pour les engins multi-températures fabriqués drpdut1*" juillet 2012 pour lesquel
un évaporateur (arriére en général) ne couvrequas ta cellule dans la classe vigée
(indication de la position maximum de la coursdadeloison pour la classe visée).

T =

Cas particulier
L'engin pour lequel l'attestation de conformitéht@que est demandée peut se baser
sur deux types certifiés, en utilisant donc deypaats d'essais dont le constructeur
est propriétaire ou a la jouissance, pour des cdmpts contigus, chaqye
compartiment étant conforme a son type certifié 2oses variantes autorisées
(I'épaisseur de la cloison séparant les deux cdinparts est supérieure ou égale a
la valeur maximale de I'épaisseur des faces coéesrdu type certifié définissant
chaque compartiment).

Lorsqu'une seule attestation est demandée pouenggn, le coefficient K le plu
défavorable est retenu pour cet engin.

Lorsqu'une attestation est demandée par compattinfagant sa propr
identification), il est retenu le coefficient K dehague compartiment pour
l'attestation de ce compartiment-ci.

1°2}

1%

Procédure d'étude de conformité de l'engin _aboutigsit a une demande

d'attestation de conformité technigue

L'engin pour lequel l'attestation de conformitéht@que est demandée peut :
 soit se référer a un prototype unique, dans laditions habituelles (cf. § 7.) ;
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surveillance et de mesure

7.6. Maitrise des dispositifs de Tous les équipements utilisés pour la surveillaatda mesure doivent étre :

+ soit se référer a deux prototypes différents, oorpa caisse et l'autre pour
dispositif thermique. Dans ce dernier cas, le deteandoit fournir les rapport
d'essais suivants :

- celui de la caisse, pour la mesure du coefficiglobal de transmissio
thermique de I'engin auquel il se réfere pour keffogent K;
- celui du dispositif de refroidissement pour :
v la mesure du coefficient global de transmissiarrtiique de I'engir
sur lequel était installé I'équipement réfrigéramquel il se réfere ;
v’ la détermination de I'efficacité de I'équipemeditigérant auquel il s
référe. Ce rapport d'essai n'est utilisable que foulasse indiqué
en conclusion.

Mois et année de fabrication

Les mois et année de fabrication de I'engin inddqdéns la demande d'attestat
doit correspondre a la date de construction dealase (c’est-a-dire de mise
volume) ou du kit (dans ce dernier cas, il s'agitaddate de fabrication des éléme
constitutifs d'un kit et non de la date d'assem@lagiéme si l'engin n'a pas ¢
exploité depuis cette date.

Dans le cas ou un groupe frigorifique d'occasidmemté sur une caisse neuve,
test de maintien ou de descente en températuneéestsaire lorsque ce groups
plus de 100 h ou plus d'un an de fonctionnementg¢rou thermique) aprés sa d
de construction.

Manutention / Préservation du produit

Les conditions particulieres de stockage doiverat ééfinies en relation étroite av
'analyse des points sensibles pour la qualitéldirdes engins fabriqués. En ou
certains stockages peuvent étre assimilés a dewmtgms de fabrication ou d
contrble (stabilisation de matériaux isolants,.)ettes modalités de stockage doive
alors étre maitrisés et donner lieu a enregistrésnen

« FEtalonnés ou vérifiés a intervalle régulier parpap a des étalon
raccordeés a des étalons internationaux.
» Identifiés et suivis afin de pouvoir déterminex#didité de I'étalonnage
» Protégés contre tous dommages et détérioration.
Cela concerne en particulier les matériels de needaes longueurs, des pressio
des températures, des masses, de durée...

Pour les moyens de mesures critiqgues utilisés edugtion et en contrbles final
sauf disposition spécifique et documentée, tousétatons de travail doivent ét
accompagnés d'un certificat d’étalonnage émis pataboratoire accrédité par
COFRAC? et portant le logotype de I'accréditeur ; de plascapabilité souhaité
pour les moyens de mesure doit étre formellemefinide

Note informative
La norme NF EN ISO 10012 peut servir de guide daugestion de la fonctio
métrologique du constructeur.

(1) Par « laboratoire accrédité par le COFRAC faut entendre un laboratoire d’étalonng
accrédité par le COFRAC ou un laboratoire accrguitéun autre organisme d’accréditati
signataire de l'accord de reconnaissance multdatéfA (European co-operation f
Accreditation) en matiére d’'étalonnage. Dans t@ssdas, la portée de I'accréditation d
inclure les possibilités d’étalonnage et les intgdes pertinentes.
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8. Mesures, analyse et
amélioration

8.1. Généralités
8.2. Surveillance et mesures

8.2.1. Satisfaction du client

8.2.2. Audit interne

8.2.3. Surveillance et mesure
des processus

8.2.4. Surveillance et mesure
du produit

8.3. Maitrise du produit non
conforme

8.4. Analyse des données
8.5. Amélioration

8.5.1. Amélioration continue.
8.5.2. Action corrective
8.5.3. Action préventive

Il ne peut exister aucune dérogation, autres gliesgerévues par la loi, aux critér
réglementaires applicables aux engins fabriquésobstructeur doit tenir a jour U
enregistrement des suites données au refus erdleofitral d’'un engin ou d’un lo
d’engin (modification, rebut, destruction, etc.).

L’entreprise doit utiliser des méthodes approprigesir la surveillance de
processus. Ces méthodes doivent conduire & dessictiratives (ou corrections)
des actions correctives ou préventives pour astupemformité du produit.

L’entreprise doit surveiller et mesurer les carastiégues du produit (par exemp
dimensions, marquage, équipement intérieur / edériafin de vérifier que le
exigences relatives au produit sont satisfaites.

Les preuves de la conformité doivent étre conserdéeméme que les preuves
traitement des non conformités constatées ou pellest

L’entreprise doit assurer que le produit ou élénaenproduit qui n'est pas conforn
aux exigences relatives au produit est identifidn&itrisé de maniere a empécher
utilisation ou fourniture non intentionnelle. Paxemple, suite a un défaut ¢
manutention, ...

Les contrbles ainsi que les responsabilités etrisédoassociées pour le traiteme
des produits ou éléments du produit non confornmgedt étre définis dans un
procédure documentée.

L’entreprise doit traiter le produit ou I'élémeni groduit non conforme de 'une d
maniéres suivantes :

¢ en menant des actions permettant d’éliminer lacunformité détectée |,

e en autorisant son utilisation par dérogation aceeghr le client final ;
« en demandant une dérogation au Cemafroid-UnitéfiCation ;

« en menant les actions permettant d’empécher sdisatibn ou son
application prévue a l'origine.

Lorsqu’un produit ou élément de produit est corrigéloit étre vérifié de nouveau

pour démontrer sa conformité aux exigences.

Tout mandataire demandeur d’attestations doit me¢tn place une procédu
permettant de traiter les anomalies affectanttiestations dont il a fait la demand
y compris lorsque les attestations ont été envogéeadient. Ces procédures doive

tenir compte des informations issues des évalumticralisées par l'autorité

compétente lors des demandes d’attestation etedeardles de compléments ou
refus qu’elle a pu émettre.
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ANNEXE 1
TABLEAUX DES ADAPTATIONS POSSIBLES D 'ENGINS PAR RAPPORT AU (X) TYPE(S)
CERTIFIE(S) AYANT FAIT L 'OBJET D’UN RAPPORT D’ESSAIS OFFICIEL DANS L 'UNE DES
STATIONS D’ESSAIS OFFICIELLES

Tableau n°1 - Adaptations permettant d’obtenir une attestation de
conformité technique pour le transport internationa | (ATP)

Adaptation permise : couleur vert (ou gris claivisualisation en noir et blanc)
Adaptation interdite : couleur rouge (ou gris foscgisualisation en noir et blanc)

Ouvertures de
I'engin de
référence (PV)

(S | i NN o 1 R
A A i NN nar: o NN G
1 ' i o e i (AN R

o U Vil aann amar: i (ND R
w0 i B2 D

Equivalences

I i ann ey i {EE O
(O U i N i NN O
SRR (N i e e RN O
TV e it NN O
ik T e o NN R

Conformité a I'ATP

[N | N I NN | | M| BN |

EEE =
EEEEEEEEEE=-
EEEESEESESEE

n vantaux associés
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Tableau n°2 - Adaptations permettant d’obtenir une attestation de conformité
technique pour le transport limité au territoire na tional

Adaptation permise : couleur jaune (ou gris clawisualisation en noir et blanc)
Adaptation interdite : couleur rouge (ou gris fosc&isualisation en noir et blanc)

Ouvertures de Adaptations permettant d'obtenir une attestation

I'engin de nationale
référence (PV)

n vantaux individuels ou . P
o, nvantaux quelle que soit leur association
associés

T I it sl i I Y s R R R
7 ¢ Lo oL g o BT
1] O sk R M ki 0[]
¢ JITEDguD oL B O L ]
i VIt R (O R 7]
7 7] 8 0 il ]
| ' ] A O 00
00 a [ A O 0
' L B[]
15 { ] 0| (]
7] ' ] o[ ][]
] a fum 0N NE nm g
{

Légende des tableaux précédents

Légende : type d'ouverture de I'engin de référence (PV)

1 hayon + 1 auvent D]] 1 porte a 3 battants D D 1 porte + 1 porte

1 rideau |:|:| H 1 porte a 2 battants + 2 volets D 1 porte

=Nl

s 5 n vantaux associés 1 ouverture avec n vantaux
1 porte a 4 battants D 1 porte a 2 battants + 1 porte N R
m vantaux individuels m ouvertures avec 1 vantail
DI H 1 porte a 3 battants + 2 volets D] 1 porte a 2 battants
Dﬂ ] 1 porte a 3 battants + 1 porte D E 1 porte + 2 volets
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Eléments complémentaires aux tableaux n°1 et 2

Cas particulier

Dans le cas des portes coulissantes, elles peuggjtturs étre remplacées par des portes
coulissantes. L'inverse n'est pas possible si eledigurent pas au rapport d'essai, sauf
constructeur démontre auprées de l'autorité comfEigume le dispositif associé a I'ouverture d
porte coulissante ne modifie pas l'isothermie abide la caisse. La démonstration passe p
rapport d’essais ou par une justification techniquneumentée qui donne lieu, le cas échéant,
addendum au rapport d’essais.

De méme pour toute modification de conception ague le cas des portes coulissantes (g
pivotante, auvent, ...).

Isolants

Une densité de mousse différente de celle du rappessai de référence n'est pas consid
comme non-conformité si le lambda des isolantssaslsur I'engin & agréer est inférieur ou éga
lambda des isolants du rapport d’essai de référenc

Volets et écoulement
(siphons)

Les dimensions maximales d'un volet sont de 50 am50 cm. Un vantail de porte peut &
remplacé par deux volets sous réserve du respecedies de périmetre ci dessus.

Un maximum de 4 écoulements (siphons) par enginsuendu nombre indiqué dans le rapj
d’'essais, d'un diametre maximum de 60 mm peutrtallé.

Regles de mesure des
dimensions et surfaces

Mesures des dimensions intérieures :

Dans le cas de surface avec ondes, la mesure gigclonsera effectuée dans le fond des ondes.
Dans le cas d'un rideau isotherme, la longueurigtée est mesurée a la paroi interne du rideau
Dans le cas d'un hayon isotherme avec auvent, dgueur est mesurée sur la paroi interne
l'auvent & l'intérieur de celui-ci.

Mesures des dimensions extérieures :

Dans le cas d’'un rideau isotherme, la longueuniextée est mesurée a I'extérieur du rideau.
Dans le cas d'un hayon isotherme avec auvent, dgueur est mesurée a la paroi externg
lauvent.

Dans le cas de véhicules a isolation intégréedilmensions extérieures sont calculées par raj
aux dimensions intérieures auxquelles s'ajoutentiféérentes épaisseurs de l'isolant annoncée
le constructeur.

Calcul des surfaces :

Dans le cas de surface avec encastrements, lacsypfése en compte ne tient pas compte
encastrements. Cas des coffres intégrés : lesilwgindns aux surfaces intérieures et extérie
peuvent étre considérées négligeables par conventio
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Cloisons isothermes rigides

Unecloison isothermegoermet le fractionnement d’une cellule isothermerge d’obtenir une cellul
multi-compartiments. Elle peut étre:

- fixe

- relevable sur un point fixe ou mobile

- déplacable

Une cloison rigide est considérée isotherme sirép@nd aux spécifications suivantes :

- L’épaisseur d'isolant n'est pas inférieure auleuvas suivantes :

- Cloison transversale : épaisseur 40 mm (pour IR)

- Cloison horizontale : épaisseur 40 mm (pour IR)

- Cloison longitudinale : épaisseur 25 mm (recoméan 28 mm)

Les éventuelles ouvertures dans la (les) clois@i(s) fermées en position normale d'utilisation.

e

Cloisons isothermes souple,

sLes cloisons souples permettent d'optimiser le meluéfrigéré mais ne peuvent délimiter
compartiments isothermes de classe ATP différente.

des

Autres adaptations

Toutes les autres adaptations non traitées darnshbésaux précédents nécessitent une vérification

d'équivalence par le calcul. Elles ne peuvent dohiea qu'a des attestations nationales apres
d'expert sur la base d'un calcul d'impact. Le d¢admit montrer que l'isothermie de l'engin a

avis
été

préservée ou améliorée par les modifications appsert
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ANNEXE 2
LISTE DE TERMES ET EXPRESSIONS

DEFINITIONS

REMARQUES

AMOVIBLE
Se dit d'un dispositif thermique dont tout ou papeut étrg
enlevé et remis.

C'est le cas par exemple d'un dispositif réfrigédont les
splaques eutectiques doivent étre placées dans noenee
pour y étre congelées (petits conteneurs utiliséiss da
grande distribution).

Les engins dotés de dispositdsnoviblesont des marque
d'identification complétées par la lettre X. (anmeq,
appendice 4 de I'ATP).

ASSEMBLEUR DE KIT
Entreprise procédant a l'assemblage des diffémantses
entre elles (pavillon, fond, flancs, face AV, faéd,
ouverture latérale, ...) afin de constituer lawdell

AUTONOME
Un dispositif thermique est dit autonome lorsque®arce

d’énergie est indépendante de celle permettant le
déplacement du véhicule.

BAC A EGOUTTURES

Bacs situés autour des trous d’homme d’une citerne

Bl TEMPERATURE

Engin dont des compartiments sont maintenus a| des
températures différentes et non réversibbesidentiques a
0°C.

BRIDEUR DE CARROSSERIE SUR CHASSIS

Entreprise procédant au bridage de la caisse iso#)e
assemblée sur le chassis portant

CAISSE OU CELLULE

Partie de I'engin destiné a contenir les denrées
transportées. Elle est composée d’éléments limitesit
échanges thermiques entre l'intérieur et I'extétieu

CITERNE

Engin permettant de transporter du liquide alimiestaon
conditionné

CITERNE RECALORIFUGEE

Une citerne qui a été complétement mise a nu et|don

I'isolation thermique a été reconstituée en tatalit

CLOISON AMOVIBLE
Cloison de séparation qui n'est pas reliée a laseaild
I'engin. Elle doit étre appairée a I'engin.

CLOISON MOBILE A COURSE REDUITE

Cloison de séparation reliée par des rails fixégo#uou
aux parois latérales de I'engin. Ces cloisons peué&te
déplacées dans le sens longitudinal ou transveusaline
course limitée (par exemple, fonction de la cagadit
dispositif thermique), soulevées jusqu'au toit dicalées

Tres peu utilisée

Cet équipement se rencontre pour les engins
I'évaporateur arriere ou avant ne développe paszads
puissance utile pour toute la surface totale dwifepour la
classe visée.

glont

sur les parois.
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DEFINITIONS

REMARQUES

CLOISON MOBILE SUR TOUTE LA LONGUEUR

Cloison de séparation reliée par des rails fixégoéuou
aux parois latérales de I'engin. Ces cloisons pdué&te
déplacées dans le sens longitudinal ou transveusdbute
la longueur de I'engin, soulevées jusqu'au toiaiiculées
sur les parois.

Ce type de cloison est le plus utilisé, surtoutsdas grands
volumes semi et porteurs.

Cet équipement se rencontre pour les engins
I'évaporateur arriére ou avant couvre toute laaserftotale
de I'engin pour la classe visée.

glont

CLOISON SOUPLE
Cloison en mousse ne permettant pas de délimitg
compartiment ou une classe différente.

Une cloison souple ne permet pas de définir d
cqippartiments.

Une cellule équipée d'une cloison souple ne pets
considérée gque mono-compartiment mono-températusg
sens de I'ATP.

En revanche, le dispositif thermique peut préseniee
configuration multi-températures, avec les diffésetypes
d'évaporateurs possibles (puissances compatiBlagp tous
les cas, la demande d'attestation sera effectuée kv
puissance individuelle de I'évaporateur principal.

PUX

CLOISON FIXE NON RELEVABLE

Cloison positionnée a un endroit dans la cellulenet

pouvant étre ni déplacée ni relevée

Ce type de cloison se trouve en général dans tés pagins
(£ 3,5t). C'est un classique en transport de predigtsanté.

CLOISON FIXE RELEVABLE
Cloison positionnée a un endroit fixe dans la ¢elkt ne
pouvant étre déplacée ; elle peut étre remontée.

Tres peu utilisée

COEFFICIENT K
Coefficient global de transmission thermique ; ctéase
l'isothermie des engins.

Pour une cellule isotherme normale (IN) :
0,40 < K< 0,70 W/(m. K)
Pour une cellule isotherme renforcée (IR) :
K < 0,40 W/(nf.K)

COEFFICIENT DE SECURITE
Facteur de multiplication (appliqué au flux thermm
traversant les parois de la caisse (Q) pour lesne
frigorifiques), qui permet de s'assurer que la gansg
frigorifique utile du dispositif thermique est supérieur
aux déperditions thermiques de la caisse.

La limite minimale du coefficient de sécurité egéé a 1,75
ypar 'ATP

L

e

CONFORMITE AL 'ATP

Pour étre conformes a I'ATP, les engins doivenbmélpe
aux conditions suivantes :

* ils appartiennent & une série dontamgin-typea subi, ur
essai de l'engin complet (caisse + groupe), ou
généralement des essais séparés de la caissegeiupe

Ces essais sont réalisés dans un laboratoire neqoamn

'ATP, et attestés par la délivrance du (ou desy.
correspondant(s).

« ils sont vérifiés par I'autorité compétente ; earkee, ils
font l'objet d'un contrble sur site de production &
'occasion de la délivrance ou du renouvellemens
agréments.

En France, c'est le Cemafroid qui est reconnu coempd
(station tunnels d'essais a Antony et Bordeaux)rp
effectuer les essais et délivrer les rapports spmedants.
Les PV délivrés dans les autres Etats doivent, e

lides, avoir été reconnus conformes et le cagath
Q@t&wts par le Cemafroid — Stations d'essais.

D

de

CONSTRUCTEUR

Personne physique ou morale qui assume la respbidés
de la conformité des engins fabriqués au préséérerdiel
et a la réglementation applicable en vue de sa suisde
marché sous son propre nom et/ou de sa mise eites
pour ses propres besoins

erv
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DEFINITIONS REMARQUES

CONTENEUR / PETIT CONTENEUR
Un conteneur ou container est au sens large urssetai
utilisée pour Il'acheminement de marchandises | par
différents modes de transport (route, rail, voieiesmhe,
fluviale et maritime). Les dimensions des contesgur
peuvent étre définies par une norme. Lorsqu’uneroauf
est isotherme, doté ou non d’'un dispositif therraigat
gu'il est utilisé pour le transport de denrées gsables, il
fait I'objet des mémes évaluations que les caisses
engins classiques définis dans ce référentiel.dLoitsfait
moins de 2 M qu'il est soit isotherme soit réfrigérant| et
qu’il fait l'objet d'une fabrication de série en agd
nombre, ils sont classés dans la catégorie degs|peti
conteneurs.
DEMANDE D’ATTESTATION AU NOM DU PROPRIETAIRE
Demande d’attestation réaliSémi nom du propriétaire pgar
un mandataire et valant déclaration de conformiéd d
I'engin au type certifié
DISPOSITIF THERMIQUE Dans le cas de véhiculeswlti-compartiments chaque
Dispositif de production de froid (dispositif référant| compartiment peut étre ou non equipé d'un disgogiti
groupe frigorifique,...) ou de chaleur (disposittermique. Il peutsagir:
calorifique). de groupes totalement séparés (frigorifiquesjgéfants
ou calorifiques),
d’'un groupe frigorifiquenulti-évaporateur

DISPOSITIF THERMIQUE AMOVIBLE _ (PETIT CONTENEUR)
Dispositif réfrigérant par plaques eutectiques r@giénére
sa source de froid par un moyen extérieur (par pksm
congélateur) au petit conteneur
EMBALLAGE ISOTHERME

Cellule non montée sur chassis routier dans urdéunise
a la route

EMBREVEMENT POUR PASSAGE DE ROUES
Correspond au démoussage sous le plancher, emctests
et les roues de I'engin. Les coffres de roueimtarieur de
la caisse, ne font pas partie des embrévements.
ENGINFINLAU SOL (E.F.A.S)

Caisse produite chez un carrossier constructeemeiyée
chez un carrossier monteur pour le montage surisshég
éventuellement I'adjonction dilispositif thermique
ENGIN-TYPE OU TETE DE SERIE

Engin dont I'essai, réalisé dans une station dieSsR (le
Cemafroid pour la France) et attesté par la déinead’un
P.V., est un élément nécessaire pour la procédefte d
délivrance de l'attestation de conformité des emgiaufs
fabriqués en série d’apres ce type
FABRIQUANT DE KIT

Entreprise procédant a la production de l'ensendels
parties constituants la caisse (pavillon, fondndi face
avant, face arriere, ouverture latérale, ...) furnon
assemblées

% via le systeme de base de données DATAFRIG polattestations établies par I'autorité compétemateckise
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DEFINITIONS REMARQUES

GEL OU LIQUIDE EUTECTIQUE

Solution ou gel dont la composition permet d’abeide
point de congélation du soluté seul.

INTEGRE

Caisse constituée d'un kit monté a l'intérieur éngin tolé
KiT L'assemblage est délocalisé et doit étre réajisé
Caisse constituée de plusieurs éléments fournis | gegfPrmement au guide de montage.
assemblés et décrits comme tels dans le certdeaype.

Lot

Groupe d'engins de la méme série de fabrication

M ONO-TEMPERATURE Le volume ainsi constitué peut étre ou non comentité
Engin dont 'ensemble de la caisse isotherme esttaral| par des cloisons mobiles ou non. La distributiorfrdid est
a une méme température. assurée par un ou plusieurs évaporateurs.

M ONTEUR DE DISPOSITIF THERMIQUE SUR
CARROSSERIE

Entreprise procédant a l'installation de dispositérmique
pour la caisse isotherme
MULTI -EVAPORATEUR
Groupe frigorifique a plusieurs évaporateurs coumsti
d’'une partie commune sous ensemble Haute Presdign H
(moteur d’entrainement, compresseur, condenseyr et
dispositifs d’automaticité) située a lI'extérieur ldecaisse
et reliée a des évaporateurs placés dans un ol des
compartiments différents. Ces évaporateurs sorit dai
type ventilé, soit de type noyé dans des plaquetiioes

eutectiques.
MULTI -COMPARTIMENTS / MULTI -TEMPERATURES Les limites de volume maximum des compartimentseldi
(EGALEMENT DIT A TEMPERATURES MULTIPLES ) étre repérées a l'intérieur de I'engin.

. . . ==L . : i ; AUéS A er
Engin dont la caisse isotherme est équipée dung”®li'es engins multi-températures fabriqués arpdut 1

plusieurs cloisons de séparation (fixes ou motjilg§et 2012 pour lesquels un évaporateur (arrénmegenéral)
transversales ou longitudinales, verticales ouzbatales| "¢ ¢ouvre pas toute la cellule dans la classe visee
coulissante, relevable, avec ou sans porte ) marquage devra étre mise en place afin de limétamourse

. ) : Y4 cloison dans sa position maximum pour laselagsée.
permettent de compartimenter le volume utile afim emple de différents besoins logistiques
répondre a differents besoins  logistiques, |Ce$ransport simultané de produits conservés a [des

compartiments étant maintenus a des tempeérgturgsnpératures différentes

eventuellement différentes et réversibles. . Limitation en cours de tournée du volume utilefoidir
Chaque compartiment peut étre ou non équipé |d'ugconomie d'énergie)
dispositif thermique. Les conditions d'utilisation (nature des chargesiembmbre

d'ouvertures de portes, ...) ont des conséquencesaji
doivent pas étre négligées au moment de la comcepii
matériel : problémes de renouvellement dair di pux
fréquentes ouvertures de portes (production d'hiténielt
d'odeur, probléme d'étanchéité des cloisons). Hviemt
donc que lutilisateur définisse ses besoins aved |
constructeur (carrossier) qui doit mettre a saafigipn un
guide d'utilisation du matériel livré.

NON AUTONOME A l'arrét, il n'y a pas de production de froid auahaud, sau
Un dispositif thermique est dit non autonome loescpal Si le dispositif est doté d'un équipement eleceiqui peut
source d'énergie dépend de celle permettant &tfg raccordé sur prise.

déplacement du véhicule.

Les engins dotés de dispositifon autonomesont des
marques d'identification complétées par la lettrg@anexe
1 - appendice 4 de I'ATP).

Page 29 sur 43



€%, Cemafroid REFERENTIEL TECHNIQUE Ref. : CER-72-001-P
/ L'expertise de la chaine du froid HABI LITAT'ON CONSTRUCTEU RS ReVIS.IOI’l' . 00
Date : décembre 2011
DEFINITIONS REMARQUES
OPERATEUR DE MISE EN SERVICE DU DISPOSITIF

THERMIQUE
Entreprise procédant a la mise en fonctionnemerdu

contr6le final du dispositif thermique

PAROIS MINCES
Engin dont la caisse isotherme est constituée deig
latérales d’'une épaisseur totale inférieure a 45 mm

a

PLANCHER INTERMEDIAIRE OU DOUBLE PLANCHER
Correspond pour les semi-remorques au plancheitrgs
en aluminium) a mi-hauteur. Il permet un chargemnsem
deux niveaux avec encastrements dans les paréiglkd
des supports de poutres (environ 12 encastremert
paroi)

=

RAPPORTE
Se dit de caisse ou citerne isotherme mise suhassts

RECEPTION ATP
Un engin est réceptionné lorsqu’il a fait I'objetun
contrble satisfaisant les exigences de conformi&TeP.

RE-CALORIFUGEUR

Entreprise procédant & la mise a nu dune cit
calorifugée et a la reconstitution dans sa totadi
l'isolation thermique de cette citerne en vue deeiadre
conforme a un type ayant fait I'objet d’un rappdigssais
de recalorifugeage dans l'une des stations de
officielles

erne

5sais

RE-CONDITIONNEUR

Entreprise procédant a une remise en état selon
procédure spécifiee d’'une série d’engins afin goacan
de ces derniers ait les mémes caractéristiquestiitamie
et d'efficacité que I'engin de référence corresgoridau

une

premier engin reconditionné
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ANNEXE 3
UNITES ET ABREVIATIONS

ABREVIATION SIGNIFICATION UNITE

IN Isotherme Normal /

IR Isotherme Renforce /

K Coefficient global de transmission thermique WH(rK)

(watt par metre carré et
par Kelvin)

S Surface moyenne de la caisse=S,/S.S, m* (métre carré)

S Surface intérieure de la caisse m2

Se Surface extérieure de la caisse m2

P Puissance frigorifique utile indiquée par | le W (watt)
constructeur du dispositif frigorifique

i3] Ecart de températute entre Ia' t'empérature extérieur K (Kelvin)
de 30°C et la température intérieure (0°C, -10°€| ou
20°C en fonction de la classe visée)

d=K*S,*AB8 | Flux thermique traversant les parois de la caisse W

U = K*Sp, Coefficient utilisé pour comparer les bilans W/K
thermiques respectifs d'un engin réfrigérant |par
rapport & son type certifié ayant fait I'objet dassa
en station d'essais officielle

Engin multi-compartiments

Stotale Surface moyenne de la caisse totale (dans le cas de m?
plusieurs compartiments)

Sicomp Surface moyenne du compartiment visé dans ses plus m?
grandes dimensions (dans le cas de plusjeurs
compartiments)

Groupe frigorifique a plusieurs évaporateurs

Pootale Puissance totale nominale du groupe de condensation W

Peomp puissance utile développée par [I'évaporateur du W
groupe dans le compartiment visé (indiquée dans le

tableau des valeurs utiles du rapport d'essai)
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ANNEXE 4
DISPOSITIONS APPLICABLES A L 'ACTIVITE DE RECONDITIONNEMENT D’UNE SERIE
D’ENGINS RELATIFS A UN MEME RAPPORT D 'ESSAIS OFFICIEL SELON UNE
PROCEDURE FORMALISEE

Le processus de reconditionnement consiste a nerett état une série d’engins afin que chacun de ce
derniers aita minimales mémes caractéristiques d'isothermie et dafiié que I'engin de référence
correspondant au premier engin reconditionné.

Les procédures de remise en état et de contr@kedoivent étre formalisées. Le professionnel ds#urer la
tracabilité des opérations de transformation ouetrise en état qu’il a mises en ceuvre sur chacan de
engins.

Pour mettre en ceuvre ces procédures et demandémégent le renouvellement des attestations A€P, |
professionnel doit étre habilité par le Cemafroid & base du présent référentiel pour I'opératien
reconditionnement qui intégre :

- toutes les opérations de remise en état et de &entinal. Le contrdle final consiste en la
vérification des engins reconditionnés par compgaraiau rapport d'essais officiel de I'engin de
référence établi par une station officielle ATRyrd’contrdle visuel suivi d'un test d’efficacité de
maintien en température tels que décrits dansféeritiel d’habilitation des centres de test. Le
professionnel doit étre audité sur ces deux prosedsorsque le contrdle final est sous-traité a un
centre de test déja habilité pour les renouvellésnarb et 9 ans, ce dernier est aussi habilité pour
mettre en ceuvre ces procédures de controle denfaroaté au rapport d’essai officiel. Par ailleurs,
le professionnel doit maitriser ce sous-traitantiocre et mettre les dispositions contractuelles
nécessaires en place. Lors des audits, le Cemafiasdure que les modalités de modifications des
engins en vue de leur reconditionnement sont fasées et que le personnel mettant en ceuvre ces
modifications est formé. Il évalue les élémentsigst |la tragabilité des opérations réalisées ;

- Réaliser sur un engin de référence (défini commetéa téte de série des engins reconditionnés), le
essais prévus pour un renouvellement unitaire ank2dans une station officielle ATP. Ce rapport
d’essais est valide 6 ans.

Une fois habilité, le professionnel établit pouaghbe engin reconditionné les demandes de renomegite
d'attestation ATP en référence au rapport d’essdiahgin de référence reconditionné. Cette attiestast
valide pour une durée de 6 ans a compter de laddatkemande. Cette étape peut étre sous-traitéentne
de test dument habilité qui a réalisé le contridlal forévu ci-dessus.

Le professionnel habilité informe le Cemafroid dogramme prévisionnel des engins a reconditionogs s
la forme d’une liste d’au plus 22 engins précidastnuméros de caisse, le numéro de rapport déeisseal
de I'engin, sa date de fabrication et sa la daé@igionnelle (semaine) de fin du reconditionnemn{eatsse
sur chéassis avec groupe).

A des fins de contrdle de la procédure par tieariqy le Cemafroid choisit au hasard un enginattediste
et informe le professionnel de ce choix. L'engimishfait I'objet d’'un test ATP en station officlel Le
coefficient K le plus défavorable entre I'engin rdéérence et ceux mesurés sur la méme série est@fi
tous les engins conditionnés dans les listes d'sngjtérieures.

Dans le cas ou les variations de coefficients Kteméten évidence un manque d’homogénéité impliquant
changement de la catégorie d’isothermie (de reééen normale) parmi les engins testés, le CermadLoi
avis de sa commission technique spécialisée « poande denrées périssables sous température edisigé
peut demander des essais supplémentaires en stdfioielle, des actions correctives sur les engins
renouvelés ou suspendre la procédure au profitfoauvellement unitaire de chaque engin.
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ANNEXE 5

DISPOSITIONS APPLICABLES AL 'ACTIVITE DE RECALORIFUGEAGE DE CITERNE
ALIMENTAIRE

1. OBJET ET DOMAINE D' APPLICATION

Ce mode opératoire décrit les opérations a metireeaivre par les professionnels en vue du
renouvellement de 'attestation de conformité tégha d’'une citerne alimentaire.

2. DEFINITIONS

Pour étre considérée commexalorifugée une citerne doit avoir été compléetement mise & etu
son isolation thermique reconstituée en totaligs matériaux utilisés sont de méme nature, ou de
nature plus performante, que ceux décrits danadpart d'essais de référence. Un recalorifugeage
partiel ne peut donner droit au renouvellemennéd’attestation de conformité technique.

Rapport d'essais de référence pour un engin rec#dlagé: un rapport d’essai d’'un engin
recalorifugé peut servir de rapport d'essai deeéfe, valable 6 ans, pour les engins recalorifugés
dans les mémes conditions par la méme entrepissgneportant un nombre de trous d'homme
inférieur ou égal ainsi qu'un nombre de berceatétigur ou égal.

Lesciternes calorifugées par injectigrfaisant I'objet d’'un recalorifugeage soit par slessoit par
une nouvelle enveloppe avec injection de mousseedbfaire I'objet d’'un essai en station d'essais
officielle pour prétendre au renouvellement deidstiation de conformité technique.

3. RENOUVELLEMENT DE L’ATTESTATION DE CONFORMITE TECHNIQUE A 6 ANS

L’attestation de conformité technique des citeral@nentaires peut étre renouvelée pour 6 ans a la
fin de leur période de validité a I'une des comulif suivantes :

a) Passage en station d’essai officielle pour mesureoéfficient d’'isothermie ;
b) Recalorifugeage par une entreprise habilitée ;

4. RECALORIFUGEAGE

Les professionnels qui procedent au recalorifugedege citernes en vue du renouvellement de
I'attestation technique doivent étre spécialiséssda fabrication ou I'isolation des citernes.

lls doivent posséder un rapport d'essais de reftajeage afin de pouvoir prétendre a I'habilitation
L'engin recalorifugé doit étre conforme a celuiritétans ledit rapport.

5. PRISE DE RENDEZ-VOUS

La prise de rendez-vous dans DATAFRIG doit s'effectau moins 3 jours ouvrables avant le
début du recalorifugeage.
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ANNEXE 6
DISPOSITIONS RELATIVES AU MARQUAGE

Tout engin disposant d'une attestation de confér@itP (provisoire ou définitive) circulant sur la
voie publique, donc immatriculé, doit étre muni :

» d'uneplaque d'identification (désignée aussi par plaque signalétique ou plegustructeur), et
» d'un marquage spécifique a I'ATR dont le format et le contenu sont développés dans
présente annexe, constitué :

- soit demarques d'identification (marque de classement et date d'expiration dditéatie
I'attestation délivrée pour I'engin) ;
- soit d'ungplaque d'attestationde conformité.

Une plaque d'identification (plaque signalétiqueptague constructeur) doit au moins contenir les
informations suivantes : nom ou raison sociale danstructeur, pays du constructeur (ou lettres
utilisées en circulation routiére internationatgpe / modeéle (chiffres et/ou lettres), numéro dans
série et mois et année de fabrication.

Il ne peut étre apposé sur cette plague d'ideatifin une inscription pouvant laisser croire a une

conformité de I'engin a I'ATP, comme «ATP», «agréar le transport de denrées périssables», etc.
En cas de doute, le constructeur est fortementérdvdemander I'avis de I'autorité compétente dont
il dépend.

Dans le cadre de sa délégation de service publgubséguemment, d'une obligation de maitrise du
marquage, il est de la responsabilit¢ du Cemafdeids'assurer de la conformité des marquages
spécifigues a I'ATP. Aussi le Cemafroid édite-td, l'instar d'autres autorités compétentes

européennes, des marques d'identification ou depies d'attestation, sous la forme d'autocollants,
avec des marquages spécifiques a I'ATP et s'asdule-leur positionnement correct dans le cadre

de I'habilitation du constructeur.

Sous les conditions définies ci-aprés, ces mardu@sntification ou plaque d'attestation peuvent
étre fabriqués par tout constructeur dument halpkitur ce faire.

1. EXIGENCES POUR LA FABRICATION DE MARQUES D 'IDENTIFICATION OU DE PLAQUES
D'ATTESTATION

Les constructeurs souhaitant pouvoir réaliser eérmgs les marques d'identification ou les plaques
d'attestation des engins neufs doivent étre hébiliour cette activité spécifique, sur la baseed'un
évaluation in situ des points suivants :

» tracabilité pour chaque engin des éléments reliant 'autocblbas la plaque apposé et I'engin
concerné ; cette tracabilité peut étre réalisémayen d'un enregistrement établi lors du controle
qualité final indiquant, pour I'engin considéréctanformité d'une part du marquage (marque de
classement et date d'expiration de validité déeestdtion délivrée pour I'engin dans le cas des
marques d'identification) et, d'autre part, du pmsnement, selon les exigences des 8§ 2 et 3 ci-
apres ;
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» réalisation de la marque d'identification (autocollant) ou d& plagque d'attestation
conformément aux exigences des paragraphes 2 et 3 ci-aprasxanadéles donnés. Seul le
positionnement du logo de l'autorité compétentesde respect des droits d'usage dudit logo,
sont libres.

hY

» conformité a I'ATP du positionnement de l'autocollant (cf. paragraphes ci-apres) et
apposition des marques d’identification une fomttéstation de conformité technique ou le
récépissé de sa demande délivrée. Il n'est pas exe les marques soient apposées au cours de
la fabrication (avant mise en place du dispodigrmique et de maniere générale dans le cas des
engins non finis) mais, dans ce cas, elles doig&et occultées au moyen d’'un cache ou autre
dispositif tant que l'attestation n’est pas délewrdinsi, il ne doit pas y avoir d'engins circulant
sur la voie publique avec marques d’identificatamparentes mais sans attestation de conformité
technique ATP valide ;

Note : Pendant le premier mois qui suit la demad@ddtestation, I'engin peut circuler
avec l'accuse réception de la demande en lieuaeepdle 'attestation

» existence d’'unerocédure documentéale marquage incluant les définitions de respolitbj

» existence déispositions d’évaluation des fournisseurset d’'une évaluation de la tenue et de la
lisibilité dans le temps des étiquettes.

2. MARQUE D'IDENTIFICATION

2.1. Format

Les marques d'identification sont formées par ddsebs majuscules en caractéres latins de couleur
bleu foncésur fond blanc pour lesttestations de conformité ATP

Les marques d'identification sont formées par dd#seks majuscules en caracteres latins de couleur
rouge sur fond blanc pour lesttestations de conformité nationales

Pour les engins dont R.T.A.C. est supérieur a 3,5,tla hauteur des lettres doit étre de 100 mm au
moins pour les marques de classement et de 50 mmoeas pour les dates d'expiration de validité
de l'attestation délivrée. Le support d'identifizatest ddormat A4.

Pour les engins dont R.T.A.C. est inférieur a 3,5 t la hauteur des lettres doit étre de 50 mm au
moins pour les marques de classement et de 25 mmoeas pour les dates d'expiration de validité
de l'attestation délivrée. Le support d'identifizatest ddormat A5.

Pour lesemballages isothermesles supports d'identification doivent se préseatais laforme
d'un rectangle d'au moins 75 mm x 50 mm.
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Les marques de classement pouvant étre utiliséddesosuivantes :

ENGIN MARQUE DE CLASSEMENT

Engin isotherme normal IN
Engin isotherme renforcé IR
Engin réfrigérant normal de classe A RNA
Engin réfrigérant renforcé de classe A RRA
Engin réfrigérant renforcé de classe B RRB
Engin réfrigérant renforcé de classe C RRC
Engin réfrigérant normal de classe D RND
Engin réfrigérant renforcé de classe D RRD
Engin frigorifique normal de classe A FNA
Engin frigorifiqgue renforcé de classe A FRA
Engin frigorifique renforcé de classe B FRB
Engin frigorifique renforcé de classe C FRC
Engin frigorifique normal de classe D FND
Engin frigorifique renforcé de classe D FRD
Engin frigorifique renforcé de classe E FRE
Engin frigorifique renforcé de classe F FRF
Engin calorifigue normal de classe A CNA
Engin calorifique renforcé de classe A CRA
Engin calorifique renforcé de classe B CRB

Dans le cas d'engins multi-compartiments, les negqle classement apparaissant sur la marque
d'identification sont ordonnées en considérantadthbe(s) compartiment(s) avant puis le(s) autre(s)

compartiment(s) selon le sens des aiguilles d'unetna.
Exemples
Face AVANT | Ordre: _ Face AVANT Ordre :
0-8-6-0,soit 0-6-6-0-6-0
(1] e P P)
|
FRC| FRA FRC-FRA-IR-FRC 0 Py
o9 s *
FRC| IR e o
Face ARRIERE Face ARRIERE

2.2.

Positionnement

Les marques d'identification (marque de classemeérdate d'expiration) doivent étre apposées
extérieurement de part et d'autre de I'engin, desmsngles supérieurs, pres de l'avant. Seules les

marques d'identification en cours de validité dot&re apparentes.
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Le schéma ci-dessous illustre le positionnementecbdes marquages.

FRC-FRC

05/2012
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2.3.

Modeéles de marques d'identification ATP

FRC

r‘" Cemafrozd

rrrrrrr e de L chaine du

f" Cemafrozd

r‘" Cemafrozd

rrrrrrr e de L chaine du Lexpertise de La chaine du

04/2013

f" Cemafrozd

rrrrrrr e de Lo chaine du

A S000LE00 J1W 6L LES- S L0 00-E: 000 PeE

r‘ Cemajmzd

L'expertise de la chaine du froid

FRO-FRC

r' Cemafmzd

Lexpertise de la chaine du froid

r‘ Cemafmzd

L'expertise de la chaine du froid

04/2013

r' Cemajmzd

L'expertise de la chaine du froid

04F5000 LE00 L8 26818 LOF E00-DL6E8 LOD-
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2.4.

Modeéle de marque d'identification nationale

2.5.

(, Cemafroid  ¢"; Cemafroid

) Lex Dertseuelach:med fraid ) Liex Deftseuelach:ﬂed froid

IR-FRA

(", Cemafroid

) Liexg Deftseuela(h:ﬂed froid

06/2012

(7, Cemafioid

) Liexg De!tseoelach:ﬂed froid

ZE00006 0600 NG L Z-62 BE0E00-CE BER000-Fv HINY

Modéle d'étiquette d'emballage isotherme

Abpstation do confonmitd toohnigus

walvria par be Coamuairokt’ cenfarmdmsnt sus
aapamiors by Tanie by fer eiled Jood

¢, Cemafroid

Waledn pour e Transpod Mailansd

<afi Blaprhe non = TR R
as 0 ¢ ephevs il i e it o

EMBALLAGE ISOTHERME A USAGE UNIQUE CONTENANT
DES DENREES PERISSABLES

Classe de l'emballage |

RNA

Dinla da didvmnes : S304M0

Fabricant :
dear

W Lal-hF Sane
COLDIC AR O Soa0a 00 iaL
ZEAN0008E

FOO0000 LE00TTN LS00 L-FAF0000 1L -L0FHO00 -3 13
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3. PLAQUE D'ATTESTATION DE CONFORMITE

3.1. Format

La plaque d'attestation de conformité, conformeredéle reproduit au § 3.3. ci-dessous, doit se
présenter sous la forme d'une plague rectanguldststante a la corrosion et a l'incendie d'au
moins 160 mm x 100 mm.

Les informations suivantes doivent étre inscrit@sla plaque de maniére lisible et indélébile, au
moins en anglais ou en frangais ou en russe :

* «ATP» en lettres latines suivies de «<AGREE POUR LE TRRORT DES DENREES
PERISSABLES»,

* «AGREMENT » suivi du signe distinctif (utilisé en circulatiorroutiere
internationale) de I'Etat dans lequel l'attestaio@té délivrée et
d'un numéro (chiffres, lettres, etc.) de référemtattestation,

* «ENGIN» suivi du numeéro individuel permettant d'identifiengin considéré
(il peut s'agir du numéro de fabrication),

« «MARQUE ATP » suivie de la marque de classement correspondantlasse et a la
catégorie de I'engin,

* «WALABLE JUSQU'AU » suivi de la date (mois et année) a laquelle eXfattestation.

Les lettres «ATP» ainsi que celles de la marqueladesement doivent avoir 20 mm de hauteur
environ. Les autres lettres et chiffres ne doiyed voir moins de 5 mm.

3.2. Positionnement

La plaque d'attestation doit étre fixée a lI'engimthniére permanente et en un endroit bien visible.

Les petits conteneurs de moins de 2m3 sont éqdpés plaque d'attestation de conformité définie
par I'ATP (paragraphe B de l'appendice 3, annexguil)ait office d'attestation individuelle en
France et dispense de la pose de la marque dfidaetitin autocollante définie par I'ATP
(paragraphe 4 de l'appendice 1, annexe 1).
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3.3. Modéle

AT oeeeous e seor
DES DENREE PERISSABLES

b AGREMENT :[GB-LR-456763}

: ENGIN : [ABI20967]* |

i weaear: FRC

o VALABLEJUSQUAU: [2011]* ||

* Les indications entre crochets sont foumies a tiire d'2xemple

AT AGREE POUR LE TRANSPORT
DES DENREES PERISSABLES

AGREMENT ATP ; _ _ CLASSE:

ISCR2304 1 VALABLE JUSQU'AU : |

)AdLWVOv L L-0280S0€00-L0L8091L0-0dd

06090

Cemafroid

L'expertise de la chaine du froid

PELED

http://www.cemafroid.fr
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ANNEXE 7

EXTERNALISATION DE LA FABRICATION ET /OU DU MONTAGE ET/OU DE LA MISE EN

SERVICE DE DISPOSITIFS THERMIQUES

Confer logigramme page suivante
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Qui

COMMENT

Quoil

Détenteur

Demandeur
d'attestation
habilité

Carrossier

Constructeur de
dispositif
thermique

Demandeur
d'attestation
habilité

Monteur de
dispositif
thermique

Demandeur
d'attestation
habilité

Metteur en service
de dispositif
thermique

Demandeur
d'attestation
habilité

Demandeur
d'attestation
habilité

Autorité
compétente

Client : besoin d'attestation de
conformité technique pour un
engin neuf

MANDATE

Demandeur d'attestation habilité par le C

EMAFROID

Adéquation caisse /

dispositif thermique
par rapport a la

demande client 2

Oul

NON
Présence d'un

dispositif thermiaue ?

Le constructeur de la
caisse, l'assembleur de kit,
le reconditionneur ou le
recalorifugeur de I'engin
est-il habilité par le
CEMAFROID pour
ce faire ?

oul

Le

caisse,

dug§7.4

Oul

d'attestation maitrise-t-
il son fournisseur
(constructeur de la

kit, reconditionneur ou
recalorifugeur) au sens

NON
»
L
Le constructeur
NON du dispositif

thermique est-il
habilité par le

Fin
La demande ne
peut pas aboutir

Cemafroid pour
ce faire ?

Oul

demandeur

NON
assembleur de

. du référentiel ?

NON

Le demandeur
d'attestation maitrise-
t-il son fournisseur
(constructeur du
dispositif thermique)
au sens du § 7.4. du
référentiel ?

Le monteur
(carrossier ou
frigoriste) du
dispositif thermique
est-il habilité par le
EMAFROID pour ce
faire ?

NON

Le demandeur
d'attestation
maitrise-t-il son
fournisseur (monteur
du dispositif
thermique) au sens
du§7.4.du
référentiel ?

Ooul

Le metteur en service
(carrossier ou
frigoriste) du

dispositif thermique

est-il habilité par le

EMAFROID pour ¢

faire ?

NON

Commande

Enregistrements
relatifs a la revue de
contrat

Certificat d'habilitation
(fabrication de dispositif

thermique)

. Certificat de conformité
(caisse ou dispositif
thermique ?)

. Certificat de
reconnaissance tierce

partie de la maitrise de la
production (1ISO 9001, ...)

Certificat d'habilitation
(monteur de dispositif
thermique)

. Attestation de montage *

. Engagement que le
montage est effectué selon
les  préconisations  du
constructeur par du
personnel qualifié

. Selon le cas, attestation de
référencement au sein
d'un réseau

Certificat d'habilitation
(metteur en service de

dispositif thermique)

Le demandeur
d'attestation
maitrise-t-il son
fournisseur (metteur
en service du
dispositif thermique)
au sens du § 7.4. du
référentiel ?

oul

oul . Selon le cas, attestation de
référencement au sein dun | —
réseau

Saisie dans DATAFRIG

Délivrance / Refus d'attestation de conformité

Demande de compléments

. Attestation de mise en service

. Certificat d'étanchéité

. Attestation
aux criteres d'acceptation dans
la classe visée (pour chaque
compartiment le cas échéant)

. Engagement que
service est effectuée selon les
préconisations du constructeur
par du personnel qualifié

"Certificat de conformité

(cellule)

. nom et adresse du constructeur

. n°et date d'émission du rapport d'essai (PV) du
type certifié

. n°de série

. modele / type

. date de fabrication

. description de la caisse : dimensions, ouvertures,
composition des panneaux, accessoires

. bilan thermique

. classe

“Certificat de conformité

(dispositif thermique)

. n° et date d'émission du
d'essai (PV) du type certifié

. n°de série

. modele / type

. date de fabrication

. nature et quantité du fluide frigorigéne

. puissances

. type de compresseur

\_/A

rapport

*Attestation de montage et/ou mise en service

(dispositif thermique)

. nombre et type de compresseur(s)

. nombre et type d'évaporateur(s) ainsi que la
(les) classe(s) visée(s)

. nature et quantité du fluide frigorigéne

. n°d'identification de I'engin

J

3

d'essai conforme

la mise en

Enregistrements
relatifs a la saisie

Attestation de
conformité / de refus
Courriel de demande de

compléments
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